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L 'invention conceme un chiffon de nettoyage ou lavette pour 
les usages menagers, 1 1 entreti en des automobiles on autre s 
usages analogues, en parti culi er ■ forme de mati ere nrLnce , souple 
et absorbante, principalement d'un succedane du cuir - 

5 Les chiffons ou lavette s a. nettoyer, a. essuyer et a polir 

utilises dans les menage s , surtout pour le net toy age de la rais- 
selle , des objets en acier inoxydable 3 des ust ensile s menagers, 
des meubles, des carrelages, des dalles, des vi tres, etc- sont 
le plus souvent formes de tissus, de tricots, de lain age s ou 

10 si mil aire s pouvant etre impregnes ou munis de revetements snper- 
ficiels. En outre, pour* les usages mentiormes, on connait aussi .. 
des eponges de menage et des tampons de matiere alveolaire ab- 
sorbants et flexible s. Pour le nettoyage des vitres, on utilise 
en general des peaux formees de cuir naturel ou, dans une mesu- 

15 re croi ssante , d'un succedane du cuir appele f ami li ere men t si mi- 
ll -cuir- . Comme on le sait, ces derni ers sont formes d'une bande 
support de tissu, de tricot ou de lain age , revetne on impregnee 
de matiere syntbetique ou de matiere' alveolaire synihetique 
a. pores tres fins de telle sorte que 1 f on obtient une structure 

20 superficielle dense, extremement analogue au cuir .naturel- 

Les lavettes souple s connues ne convieimeixt pas aux usages 
de recur age • On utilise a cet effet des tampons ou eponges a 
recurer, par exemple des tampons elastiques de matiere alveolaire 
a pores ouverts, port ant un revetement abrasif • Les abrasifs 

25 prevus sont le plus souvent si durs qu f ils provo quent des rayu- 
res et stries inesthetiques sur le s objets traites - 

I/ 1 invent! on a pour but de fournir un chiffon de nettoyage 
ou lavette flexible et de preference aussi absorbant, destine, 
surtout aux usages mentiounes, qui puisse servir de fagon parti — 

30 culi erement avantageuse a recurer , par exemple a enlever les 

salissures et incrustations tres adh erentes - 11 faut de prefe- 
rence que la lavette selon 1 'invention soi-fc de nature telle qu T 
elle puisse servir a volonte a essuyer, a nettoyer ou a- polir 
ou encore a recurer avec une action de recur age aussi douce que 

35 possible mais pourtant energique. ^ 

la lavette selon X ■invention est caracterisee en ce qu 1 elle 
porte au moins sur une face une mince couche d f agent de r ecu- 
rage disposee seulement en des regions partielles de cette snr— 
face de recur age, de telle maniere qu'elle forme de multiples 
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zones de recur age distribuees sur ladite jsurface. La cone he 
d f agent de r ecurage est de preference prevue sur une seule face 
de Xa lavette tandis que 1 'autre face forme une surface douce 
ou moelleuse d'essuyage on de polissage. En pareil cas, la 
lavette peut etre utilisee a. volonte comme lavette d'essuyage 
ou de recurage- 

II est important surtout que le revetement d f agent de recu- 
rage ne dirainue pas ou pas notableraent la f lexi bilite , la sou— 
plesse de deformation ni la compressibilite de la lavette. En 
parti culier pour cette raison, la lavette porte seulement la 
couche d 1 agent de recurage sur des regions parti elles de sa 
surface de recurage et presente de multiples petites zones de 
recurage distribuees sur la surface de recurage et port ant le 
revetement d T agent de recurage- Les zones de recurage presentent 
de preference un contour carre, rectangulaire ou circulaire, 
bien que 1 1 on puisse aussi adopter d f autres formes et d 1 autre s 
de ssi n a de revetement, par exemple un revetement forme de ban— 
des disposees sur toute la longueur de la lavette. La couche 
d 1 agent de recurage a, de preference, une epaisseur ne depas— 
sant pas 1 mm environ et avant ageusement une epaisseur d ? envi- 
ron 0,3 a. 0,6 mm- XI est a. cbnseiller , d 1 autre part,/ de donner 
a la couche d 1 agent de recurage, une epaisseur qui ne depasse 
pas c el le de la matiere nance qui Is porte et qui a ,elle —me me , 
de preference une epaisseur inferieure a 1 mm-, de preference 
de 9»3 "a mm environ- .... 

De preference, pour fabriqner le revetement abrasif , on ap- 
plique a la surface de la toile ou de la matiere mince un abra— ' 
sif ou agent de recurage en grains fins, au mo yen d*un adhesif , 
insoluble dans l'.eaUjqui est elastique a. 1 1 etat durci, de facon 
telle qu'apres le durci ssement de I 1 adhesif, 1 1 agent de recura-. 
ge en grains fins, pXus ou moins enchasse dans 1 1 adhesif , 
adhere fermeraent a. la surface de la matiere mince. Une autre 
car act eri sti que notable de l 1 invent! on reside dans 1' utilisa- 
tion avantageuse comme agent de recurage, au lieu des abrasifs 
classiques, d 'une matiere alveolaire dure pulverulente qui 
peut etre obtenue en divisant une matiere alveolaire dure, en 
p arti culler une mousse de polyur ethane . En general, une telle 
matiere alveolaire dure en grains fins est moins dure que la 
surface a traiter , max s elle presente aux points de rupture des 
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p arox s d 1 alveoles des aretes vives qui , par frottement sur la 
surface a. traiter , procurent un effet de grattage prononce* 
D 1 autre part, la matiere alveolaire en grains fins a parois 
. minces est si fragile que les aretes vives se bri sent sous une 

5 pression d f application assez forte. II est done possible, avec' 
une matiere de r e cur age de ce genre,, de traiter energi quement 
mais en me me temps avec menagement , me me des surfaces delicates 
comme les surfaces met alii ques polies, les surfaces peintes, 
les surfaces en matiere synth eti que ou en bois, sans risque de 

10 provoquer des rayures indesirables sur les surfaces trait ees- 
La matiere alveolaire dure utilisee de preference selon 1 'in- 
vention presente avantageuseme nt une grosseur de grains de 50 
a. 500 , de preference de 10O a. 30O JJ . 

Selon une autre proposition de 1 'invention, la couche d 1 agent . 

15 de re cur age est appliquee par impression sur la matiere mince. 

Cette application peut etre realisee au mo yen de cylindres d' im- 
press! on tour nan ts ou encore par serigrapide. Cep endant la mas- 
se de recur age peut aussi £tre appliquee, a. l , aide d T un pochoir , 
etc. muni de fenetres cor respond ant aux zones de r e cur age ~ * 

20 Pour la lavette selon 1 1 invent! on , on utilise de preference 

une matiere mince, so uple et absorb ante a- surface dense mais a. 
pores tres fins- Des matieres p ar ti culi erement appropriees sont 
les sue c ed aires du cuir counus qui sont utilises dans les menage s , 
en particulier pour le nettoyage et le polissage des vitres, 

25 de^ surfaces de peinture, de metal et de matiere syntheti que , etc. 
Ces lavette s en si mi li - cuir sont formees d*une bande support 
de tissu, de tricot ou de lainage munie d'un revetement, en par-' 
ticulier de matiere synth eti que ou de matiere alveolaire a. pores 
tres fins fortement comprimee. Au lieu de simili— cuir , il est 

36 eve n tue lie me nt possible d'utiliser aussi des lavettes de cuir 

naturel ou d * une autre matiere souple, avec ou sans impregnation 
ou r eve tement . I* 'important est surtout que la matiere mince uti- 
lisee presente une structure superficielle aussi dense que possi- 
ble mais de preference encore a. pores tres fins et forme ainsi 

35 une bonne base d* adherence pour la masse de recur age . 

La lavette selon 1 'invention per met des utilisations multiples 
surtout pour les usages menagers, I'entretien des automobiles 
ou des usages analogues. Elle convient de f aeon generale au trai- 
tement humide ou sec des surfaces de* peinture, de matiere synth e— 

4q tique , de metal, de cerandque e-t de bois. 
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D '• autres caracteristiques de l'inventi on apparaitront ci— 
apres dans la description des exemple s de realisation repre- 
sentee par les des sins annexes sur lesquels : 

la figure 1 montre s en email que men t en perspective une lavet- 
te selon 1 'invention, 

les figures 2 a 4 montrent cliacune un detail d'une lavette 
selon l f invention, vu par la surface de recurage avec les 
zones de r ecurage qui s *y trouvent 3 

la figure 5 montre sch ematiquement un appareil d'impre ssion 
destine a. appliquer 1 ' agent de recurage sur la matiere mince 
on la lavette, 

la figure 6 est une vue partielle d 1 un cylindre d 'impression 
selon 1 'invention, convenant parti culi er ement a 1 •impression. 

La lavette lO de la figure 1 comprend une matiere mince ab- 
sorb ante souple 11, en parti culi er en -simili-cuir du genre men— 
tionne ci-avan±* Son ep ai ssenr est d' environ 0 , 3 a 1mm de pre- 
ference de O, 4 a 6 mm. La matiere- jnince presente une surface 
dense 5 douce ou jnoelleuse , rappelant le cuir, mais de preference 
traversee par des mi crop ores de sorte que la lavette, de forme 
rectangulaire ou carree, est absorbante et hydrophile . L f une des 
faces 12 de la lavette forme une surface moelleuse d'essuyage ou 
de polissage- Sur I'autjre face 13, la lavette presente un reve- 
t ement sup er fi ci e 1 d * agent de recurage forme de multiples peti- 
te s zones de recurage , a contour rectangulaire et/ou car re , 
distrituees sur la surface 13- Les zones de recurage l4 sont 
disposees en rangees p ar allele s juxtaposees et sup erpo sees, 
tandis que les regions inter sticielles etroites de surface 15 
en. forme de rainures sitneey entre les diff erentes zones sont 
formers par la surface de la matiere mince lit- Les zones de re- 
curage carrees l4 me sur en t par exemple 5 e. 20 mm de cote, de 
preference 8 a 12 mm. L 1 epaisseur du revet ement d 1 agent de 
recurage ne depasse pas, de preference, celle de la matiere 
mince 11- Elle est avantageusement d J environ 0,3 a 0,6 mm. 

Le re vet ement d' agent de recurage des diff erentes zones 
l4 est forme d 'un abrasif ou agent de recurage en grains fins 
relie f ermement a la matiere mince 11 au moyen d 'un adhesif 
insoluble dans l J eau- Comme substance de recurage, on utilise j 
de preference une matiere alveolaire dure en poudre fine, de 
preference line mousse" de p olyur e t n ane d'une grosseur de grains 
t3e 50 a 500yt/ a de preference de lOO a 300^i/. Une telle matiere 
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alveolaire dure en grains fins peut etre ancree a. la matiere 
mince 11 au moyen d'un adh e si f de matiere synthetique, en par- 
ti culi er d 1 tin adhesif a deux constituants au poXyuretb.ane.avec 
solvant, Un adhesif de ce genre qui se trouve dans Xe commerce 
presente me me apres durcissement une certalne flexibility , ce qui 
e s t a vantageux pour X 1 utili sation de Xa lavette flexible . -On 
ajoute a. l f adhesif 5^/° en poids au maximum, de preference 
environ 20 a. 3®% de matiere de re cur age (matiere alveolaire 
dure) apres quoi la masse visqueuse obtenue est appliquee sur 
la mati ere mince 11 . 

11 est clair que la forme adoptee et le dessin du revetement 
mince d 1 agent de recurage peuvent etre differents* La figure 2 
montre une lavette dans laquelle les zones de recur age l4 1 sont 
decalees entre elles dans les rangees juxtaposees- Dans le mode 
de realisation de la figure 3* les zones de recur age l4" present 
tent un contour circulaire. La figure 4 montre une lavette dbnt 
les zones de recur age l4 111 sont formees de rectangles defor- 
mes a cfltes curvilignes. Par ailleursj les lavettes des figures 
2 a 4 correspondent a- celle de la figure 1. 

L 1 application de 1* agent de recur age a. la matiere mince 11 
s'effectue de preference au moyen de cylindres d 'impression.. 
Les figures 5 et 6 montre nt un appareil eonvenant parti culi ere— 
ment a cet effet. On a designe par l6 un cylindre d 1 impression 
tournant avec lequel coop ere un cylindre d * appui 17 • Le cylin- 
dre d 'impression l6 presente a. sa surface later ale cylindrique 
des saillies l8 , de preference formees d 'une matiere elastique 
corame le caoutchouc ou les mati ere s syxitb eti que s , qui sont 
munies de surfaces frontales en" cuvette 19* En dessous du cy- 
lindre d'impression l6 est dispose un recipient 20 contenant 
la masse 21 formee d 1 adhesif et de substance de recur age en 
grains. Lorsque le cylindre l6 tourne dans le sens de la fleche," 
les saillies l8 se meuvent a. tr avers la masse liquide 2±" et 
leurs cuvettes 19 re 90! vent la masse liquide 21 en 
petites quantites correspond ant approximative ment a- la grandeur 
des cuvettes- Si le cylindre d'impression l6 continue sa rota- 
tion, lesdites cuvettes 19 reportent la masse liquide sur la 
surface 13 de la matiere support 11 en formant les zones de 
recurage l4 . La matiere de support 11 est transp or tee de f aeon 
continue entre le cylindre d* impression 16 et le cylindre 
d f appui 17. Lors de 1 'impression sur la matiere 11* les saillies 
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elastiques se deforment legerement de sorte que le melange d 1 
agent de recurage et d'adhesif qui se trouve dans les cuvettes 
19 est reporte sur la matiere mince 11. 

Comrae le montre la figure 6, le cylindre d'impression l6 
peut etre forme de plusieurs tr oncons cyiindri que s juxtaposes 
l6a, l6b et l6c presentant chacun de s saillies l8 du genre indi — 
que, distribuees a. sa cir conference * Les cuvettes 19 des sail- 
lies peuvent presenter comme le montre la figure 6, un contour 
circulaire, ce qui a pour effet d'imprimer des zones de r ecu- 
rage cir cul aires l4 M selon la figure 3; mais elles peuvent aussi 
presenter un contour rectangulaire, carre ou autre. Xl est pos- 
sible aussi de prevoir sur les differents troncons l6a , l6b , 
l6c,etc. des saillies dpnt les cuvettes bnt des formes diffe- 
rentes. En pareil cas , la lavette a. nettoyer finde presente a sa 
surface de recur age des zones de recur age de forme diff erente . 

II serai t aussi possible de prevoir. sur la face de recur age 
13 de la lavette, des zones de recurage d'epaisseur diff erente , 
de preference en ce sens que les zones de re cur age de moi ndr.e 
epai sseur comme celles de plus grande epaisseur soient distri- 
buees sur toute la surface de la lavette- En pareil cas, les 
zones de recur age de plus grande epaisseur pour raient contenir 
un agent de recur age ayant une moindre action d* abrasion et de 
recur age que la substance de recur age des zones plus minces. 
L'avantage en serai t que daxis le cas d 1 une legere pre s si on d 1 ap- 
plication, les zones de r ecurage les plus epaisses ayant une 
moindre action de r ecurage agiraient pratiquement senles tandis 
que les zones plus minces ayant une plus forte action de r ecu- 
rage n 1 a giraient pratiquement que sous I'action d'une plus forte 
pression sur la surface a traiter. 
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REVEKDXCATXONS 

1 — Chiffon de nettoyage ou lavette pour- les usages jnenagers 
l'entretien des automobiles ou autres usages analogues eTL Par- 
ticulier forme de matiere mince, souple et absorbante , 'priiicipa- 
lement d 'un succedane du cuir , lavette c ar act eri s ee en ce qu 1 
elle porte au moins sur une face une mince couche <fagentde recu- 
rage disposee seuleraent en des regions parti elle s de cette sur- 
face de recur age de telle maniere qu T elle forme de multiples - 
zones de recur age distributes sur ladite surface. 

2— lavette selon la revendi cation 1, car act eri see en ce que 
la couche d 1 agent de recur age est prevue sur une seule face tan- 
dis que 1 1 autre face forme une surface* moelleuse ou douce d 1 
essuyage ou de polls sage - 

3 — Lavette selon la revendication i a car act eri see en ce que 
les zones de recur age ont un contour circulaire ou polygonal • 

4 — Lavette selon 1 'une que Icon que des revendications 1 a. 3* 
caracterisee en ce que la couche d 1 agent de recur age a une epais- 
seur qui ne" depasse pas 1mm » environ, de preference de 0,3 a 

0,6 mm environ. 

5 — Lavette selon 1 'une quelconque des revendications i a- 4 
car act eri see en ce que 1 ' epaisseur "de la couche d s agent cle recu-* 
rage ne d ep asse pas celle de la matiere mince qui la porte. 

6 - Lavette selon 1 * une quelconque des revendications 1 a. 5 
caracterisee en ce que la couche d 1 agent de recur age est formee 
d 1 une substance de r courage en grains fins, de preference d'une 
matiere alveolaire dure pulverulent e , enchassee dans un adhesif , 
en parti culier un adhesif de matiere synthetique, 

7 —-Lavette selon la revendication 6, caracterisee en ce que 
la matiere— alveolair e— dure -a-une » grosseur de grains de 5& a ...... 

500 P de preference de 10O a 300^ v 

8 — Lavette selon 1 'une quelconque des revendications 3^-7 ' 
c ar act eri s ee en ce que la couche d '.agent de re enrage est appli— 
quee par impression sur la matiere mince - 

9 — Lavette selon 1 'une quelconque des revendications 1 a 8 
caracterisee en ce que la matiere mince est for mee d 1 nne ban de 
support de lain age , revetue ou impregnee de matiere synthetiqae 
ou de matiere alveolaire. 

10 - Lavette selon 1 ' u ne quelconque des revendications 3 a 9 

caracterisee en ce qu * elle presente des zones de recur age de 

forme differente et/ou d f epaisseur diff erente et/ou d* action 
recur ante differente. 
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